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Wer wir sind:

Die Firma DF Verzahnungswerkzeuge GmbH wurde im Dezember 2006 gegriindet und ist seit Februar 2007
auf dem Markt vertreten. Der Sitz der Gesellschaft ist in Bad Camberg / Hessen. Die Gesellschafter

sind einmal die Firma Fubri aus talien und die Firma Dathan aus England. Beide Firmen haben eine sehr
traditionsreiche Geschichte.

Dathan fertigt seit 80 Jahren Schneidrader. Mit der heutigen Kapazitit erreichen ca. 900 Werkzeuge
pro Monat unsere Kunden. Weitere Uerkzeuge aus der Fertigung sind Schabrder, Hobelkamme
und Stabmesser fiir gerade Kegelrader.

Fubri hat eine 63 jhrige Geschichte mit der Herstellung von Frésern. Aus Halien erreichen
ca. 800 Werkzeuge monatlich unsere Kunden.

Weitere Produkte sind Fréser fir Schneckenradsatze, Kettenrader, Zohnriemenscheiben, Keilverzahnungen,
Lahnstangen, Scheibenfraser, Fingerfraser und Schaftfraser mit Sonderprofilen.




Was wir
konnen:

o Walzfgdser fiir zylindrische Verzahaungen
o Watzfraser fiir Keilprofile

o Walzfraser filr Kettenrader

o Walzfraser fiir Schneckenradsatze

© [alzfraser Zahniemenprofile

ABMESSUNGEN:

~Mn03bisMa 33
(DP80bisDROT5)

- Durchmesser 20 mm bis 320 mm
(078" bis 1257

GITEKLASSE
© A nach DIN3%68
o A nach DIN3968
© A nach Hausnorm
© AG(A Standard

MATERIAL:
© Pulverstahl
o 135
® Hartmetall

BESCHCHTUNGEN:
oTh
o FUTURA AN
© ALCROMA
 Weitere Beschichtungen af Anfrage




FRASER

© Fraser,mit geschiffenem konstanten Profil
o Fraser fiir Zahnstangen

o Fraserpakete fiir Zahnstangen

© Fraser fiir Schneckensétze

© Fraser fiir Keilprofile mit parallelen Flanken

Fir alle Profile bendtigen wir
die Werkstiickzexchnungen.




SCHNEIDRADER

Mt der 80' jahvigen Erfahrung in der Fertigung
von Schneidradern konnen  wir  folgende
Werkzeugtypen anbieten:

© Scheibenschneidrader gerade oder
schrag verzahnt

© (lockenschneidrader gerade oder Schrdg
verzahnt

o Schaftschneidrader gerade oder schrdg
ant

© Hobelkamme file Maag oder Sunderland
Maschinen

© Stabmesser fiir geradeKegelrader fiir
Heidenrexch & Harbeck oder Gleason
Maschinen

ABMESSUNGEN:
~Ma015bisMnZ5
(DR 100 bis 1)

= Durchmesser bis 330 mm
(bis134°)

MATERIAL:
© Pulyerstahl
° 135

BESCHICHTUNGEN:
oTi
© FUTURANAND
o ALCRONA
© Ueitere Beschichtungenauf Anfrage




SCHABRADER

Unsege Fertiqung beinhattet folgende Schabrad- | ABMESSUNGEN:

typen: =Ma1bisMa5
(DR 254 bisDP5.08)

© Konventionelle Schabrader - Dyrl:hmgsser bis 270 mm
© Diagonalschabrader (bis106
© Tauchschabrader

© (uerschabrader

FUBRI st vigus - ayy




Wir konnen
auch ganz
schnell:

FAST TRACK — unser never Service fiir verkiirzte Lieferzeiten.
Diesen Service kiinnen wir anbieten fiir Werkzeuge bis Mn 30 und einem maximaten-Burehresser-von-300-mm——




Produkte und Umsatze

FUBRI:
Fertigungsprogramm:
Raumzahnwalzfraser
Vollstahlwalzfraser
Zahnstangenfraser
Formfraser

Material: M35 / ASP
Fertigungskapazitat:
/750 Fraser pro Monat
Umsatz 2011: 7 Mio. €

DATHAN:
Fertigungsprogarmm:

Schneidrader

Hobelkamme fir MAAG und
Sunderland

Kegelrad-Hobelstahle
Messer fur GLEASON
Schaberader

Material: M2 / M35 / ASP

Fertigcungskapazitat:

800 Werkzeuge pro Monat
Umsatz 2011: 8 Mio. €
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CERTIFICATO n.
CERTIFICATE No. —
El CHE L PER LA QUALITA DI
WE HEREBY CERTIFY THAT 8y
FUBRI S.r.l.
UNITA' OPERATIVE
OPERATIVE UNITS

Via Marconi, 8 - 23897 Vigano Brianza (LC)
Italia

£ CONFORME ALLANORIA
15N COMPLIANCE WITH THE STANDARD
UNI EN ISO 9001:2008

PER LE SEGUENTI ATTIVITA
FOR THE FOLLOWING ACTIVITIES

EA: 17
Produzione di utensili da taglio,
per asportazione di truciolo, su disegno del cliente

Production of chip-forming cutting tools,
According to customer drawing.

Expiring date
25/10/2015

bsi.
Certificate of Registration

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM - ISO 9001:2008

This is to certify that: Dathan Tool & Gauge Company Ltd
Mean Lane
Meltham
Holmfirth
HD9 5RU
United Kingdom

Holds Certificate Number: FM 14642

and operates a Quality Management System which complies with the requirements of 1SO 9001:2008 for the
following scope:

The design and manufacture of gear shaper cutters, rack type cutters and straight bevel
generating cutters for a wide range of industries to client requirements or relevant
i and supply of hobs, shaving cutters, de-burring tools

and milling cutters.
7
o=
For and on behalf of BSI: Z
Gary Fenton, Global Assurance Director
Originally registered: 26/02/1992 Latest Issue: 26/11/2012 Expiry Date:  30/12/2015
&, Page: 1 0of 1
DD Y
seonars UKAS o sim
Wil ..making excellence a habit
003

This certificate was issued electronically and remains the property of BSI and is bound by the conditions of contract.
An electronic certificate can be authenticated
Printed copies can be validated at www.bsigroup.com/ClientDirectory

Information and Contact: 851, Kitemark Court, Davy Avenue, Knowihill, Milton Keynes MKS 8PP, Tel: + 44 845 080 9000
BSI Assurance UK Limited, registered in England under number 7805321 at 389 Chiswick High Road, London W4 4AL, UK.
A Member of the BSI Group of Companies.



Referenzen

Rothe Erde Lippstadt
Renk AG Augsburg und Rheine
Keller Getriebe
TANDLER

Volkwagen AG

OPEL AG

ZF Steyr

PIV Drives
Zahnradfabrik Unna
GKN

HOENER GmbH
Hemb GmbH
Ringhoffer

u.v.a.



Walzfraser-Referenzzeichnungen
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NORMAL WALZFRASER PROFIL VIEW ‘B’

NORMAL WALZFRASER PROFIL VIEW "A"

MARK : 2%003%/0068/3 Mn10.16 Ew20° Sonderprofil 1Gg R Ei4°10°

Nstoo RAS® U=6.97 KI'A" M35 Nrxxxxx

SPANWINKEL 5° U=6.97

MARK: K0903%/3003/1 Mné Ew 20° L+S 20 1Gg R Ei 2°24' Nst oo RAS® U=6.97 KI'A* M35
N xxx
INormal Modul 6 Normal - EW 20°
Normal Teilung 18.84956 |Gangzahl 1 Stollenanzahal 22 (11+1)
Axial Teilung 18.8661 Gangrichtung Recht Spiralsteigung Geradegenutet|
Axial Steigung Schrag. Winkel 2°24'
Guteklasse A Mit Bezug auf Norm DIN3968
Profile Vorschleifer - Protuberanz
2
1
Datum Revision Name Bewahrt
MaBs| Wekstoff |Harte Bekleidung Beschreibung Seite
M35 TIN WALZ-FRASER 1
Name Datum Bewahrt Datum Zeichnungs-Nr.
Fumagalli 26/07/201 20120704 BN/ 3003 /1
Ref. 20112356 |FUBRIRef. Ray
FU B R| Srl - Vigand - Italy Ref.CL 7384 39502 0
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NORMAL WALZFRASER PROFIL VIEW 'B"
NORMAL WALZFRASER PROFIL VIEW "A’
Normal Modul 10.16 Normal - EW 20°
Normal Teilung 31.91858 |Gangzahl 1 Stollenanzahal 20 (10 +10)
Axial Teilung 32.00317 Gangrichtung Recht Spiralsteigung Geradegenutet|
Axial Steigung Schrag. Winkel 4°10°
Guteklasse A Mit Bezug auf Norm DIN3968
Profile Fertigfraeser
2
1
Datum Revision Name Bewahrt
MaBs| Wekstoff |[Harte Bekleidung Beschreibung Seite
M35 TIN ALZ-FRASER 1
Name Datum Bewahrt Datum Zeichnungs-Nr.
Fumagalli 08/03/2012 XEOOESKBHK OO0 68 /3
3 F.U B R | a Ref. 20120714 |FUBRIRef. Rev
Srl - Vigand - Italy Ref.CL. 7384 L 0 L7 9 0
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ALL SPANNUTEN
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SPANWINKEL 8° U=13.92

Notes
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NORMAL WALZFRASER PROFIL VIEW 'B' 2= -
NORMAL WALZFRASER PROFIL VIEW ‘A’
Mark: RZ 051 (SN1/SN2)
Mn5 Ew20° 2Gg R Stgsw. 3°3'36"
Nst oo Pzo 31.4607 Spanw 8° U=13.92 Flankenballigkeit nach
KUA' $390 Nrscsexsex HRE 031534 0.019 0.01
Normal Modul 5 Normal - EW 20°
Normal Teilung 15.70796 |Gangzahl 2 Stollenanzahal 32 (16 + 16)
Axial Teilung 15.73039 Gangrichtung Recht Spiralsteigung Geradegenutet|
Axial Steigung 31.46078 Schrag. Winkel 3°3'36"
Guteklasse A Mit Bezug auf Norm DIN3968
Profile Fertingfraeser
2
1
Datum Revision Name Bewahrt
MaBs| Wekstoff |Harte Bekleidung Beschreibung Seite
S390 FUTURA NANO WALZ-FRASER 1
Name Datum Bewahrt Datum Zeichnungs-Nr.
Fumagalli 01/08/2011 RZ 05.01 SN 1..... SN 2
Ref. 20112592 |FUBRI Ref. Rev
FU B R I Srl - Vigano - Italy Ref.CL 7384 39547 0
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NORMAL SECTION TOOTH HOB
Normal Module 18 Normal Press. Angle 20°
Normal Pitch 56.54867 N* of Threads 2 N* of flutes 9
Axial Pitch 58.13527 Hand of Thread Right Groove Lead 2045.0
Multiple Axial Pitch 116.27054 Lead Angle 13°25°
Accuracy A Ref. norm DIN3968
Tooth Profile Finishing
2
1
Date Revision Orawn Approved
Scale| Material |HealTrealment Coating Description Paper
ASP30 TN OLID HOB 1
Orawn Date Approved Date Drawing N*
Ripamonti 27/02/2009 M18 - EW.20° - BPIl DIN3972 TOP
5 Ref. 20090164 |Drawing FUBRI Rev
@ F@RB Srl - Vigand - Italy Ref. €L 7384 35 7 ’|1 0
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Schneidrad-Referenzzeichnungen
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Wir stehen

lhnen gern zur | R
Verfligung. == ;‘
Fordern Sie uns.

C
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-49 (0)6434 907 416
Fax +49 (0)6434 908 508

Mob. +49 (0)171 2425 498
E-Mail info@df-deutschland.de




